Приложение №2 к документации о закупке
 «Утверждаю»

Зам. генерального директора

по производству
________________ /А.И. Варзарь/

 «____»___________ 2022 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Электроэрозионный проволочно-вырезной станок погружного типа
1. Предмет закупки:  Поставка товара: Электроэрозионный проволочно-вырезной станок погружного типа.    
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 

Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.

Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: 
Товар в полном объёме должен быть поставлен и введен в эксплуатацию в срок:  не позднее 30.06.2023г.
Допускается досрочная поставка по согласованию с Заказчиком.

4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 
В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Заказчика, перевозку, страхование, упаковку, маркировку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, расходы на гарантийное обслуживание, выполнение пуско-наладки, испытаний, сдачи в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей. 

5. Технические характеристики и потребительские свойства: 
Потребительские  свойства (назначение товара):

- Электроэрозионная обработка изделий из стали, меди, алюминиевых и медных сплавов; 

- минимальные размеры обрабатываемой заготовки 210х10х10 мм

- наилучшая шероховатость обработанной поверхности Ra 0,2;
- максимальный угол наклона резания не менее ±30º±10’.

Технические характеристики:

	Наименование параметра
	Ед. измере-ния
	Значение параметра

	Количество осей
	
	Не менее 5

	Перемещения по осям XY 
	мм
	Не менее 400х300

	Перемещения по осям UV
	мм
	Не менее 90х90

	Перемещения по оси Z
	мм
	Не менее 220

	Максимальный угол наклона резания
	град.
	Не менее  ±30°±10’/100 мм

	Максимальный размер заготовки (Д х Ш х В)
	мм
	Не менее 700х560х215

	Лучшая шероховатость обработанной поверхности Ra
	мкм
	Не хуже 0,35

	Точность реза по детали
	мм
	Не менее  ±0,003

	Максимальная скорость обработки
	мм²/мин
	Не менее 240

	Диапазон диаметров используемой проволоки
	мм
	От 0,15 до 0,30

	Скорость подачи проволоки
	м/мин
	От 1,0 до 23,0

	Максимальный вес бобины проволоки
	кг
	Не менее 8

	Давление воздуха
	кг/см2
	Не более 6

	Габариты в установленном виде
	мм
	Не менее 2000x2300x1950

	Масса 
	кг
	Не более 3400

	Максимальная потребляемая мощность
	кВА
	Не более 14,0

	Емкость бака
	л
	Не менее 550

	Ввод данных
	
	Клавиатура, мышь, USB, Ethernet

	Устройство управления
	
	64 битный индустриальный ПК

	Операционная система
	
	Windows CE или эквивалент

	Язык интерфейса системы ЧПУ
	
	Русский

	Диагональ монитора системы ЧПУ
	дюйм
	Не менее 15” LCD-TFTсенсорный или эквивалент

	Минимально устанавливаемое значение шага системы ЧПУ
	мкм
	0,1

	Объем памяти для программ
	
	Не менее 1 Gb


6. Требования по комплекту поставки: 

Электроэрозионный проволочно-вырезной станок погружного типа – 2 комплекта. 
Состав одного комплекта: 

	п/п
	Наименование
	Кол-во

	1
	Электроэрозионный проволочно-вырезной станок погружного типа
	1 ед.

	1.1
	Устройство автоматической заправки и перезаправки проволоки
	1 к-т

	1.2
	Система автоматического адаптивного управления
	1 к-т

	1.3
	Оптические линейки на осях XY с разрешением не менее 0,1 мкм
	1 к-т

	1.4
	Система защиты от столкновений по осям XYUVZ
	1 к-т

	1.5
	Система фильтрации воды с устройством контроля электропроводности от ЧПУ станка
	1 шт

	1.6
	Емкость для ионообменной смолы
	1 шт

	1.7
	Система охлаждения воды
	1 шт

	1.8
	Контейнер для сбора отработанной проволоки
	1 шт

	1.9
	Набор сервисного инструмента
	1 к-т

	1.10
	Приспособление для замены направляющих фильер
	1 шт

	1.11
	Устройство для вертикального выравнивания проволоки
	1 шт

	1.12
	Комплект технической документации на русском языке
	1 к-т

	1.13
	USB-флеш карта для восстановления ПО станка c настройками приводов и  замены ПО компьютера станка
	1 к-т

	2
	Стартовый комплект расходных материалов:
	

	2.1
	Латунная проволока 0,15 мм, (бобина не менее 3 кг.)
	1 шт.

	2.2
	Токоподводящие электроды (токосъёмники) 
	1 к-т

	2.3
	Форсунки для промывки и заправки проволоки
	1 к-т

	2.4
	Направляющая фильера
	1 к-т

	2.5
	Ионообменная смола
	1 шт

	2.6
	Фильтрующие элементы
	1 к-т

	3
	Дополнительные опции:
	

	3.1
	Поворотный стол погружного исполнения
	1 к-т

	3.2
	Система ЧПУ с постпроцессором
	1 к-т

	3.3
	CAD-система для написания управляющих программ с постпроцессором
	1 к-т

	4
	Оснастка для крепления заготовок на проволочно-вырезном станке:
	

	4.1
	Крепежная планка c набором прижимов (или эквивалент)
	1 к-т

	4.2
	Тиски комбинированные (или эквивалент)
	1 шт


7. Требования к проведению пусконаладочных работ: 

7.1. Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования),  включающих в себя:

- монтаж (шеф-монтаж) оборудования;

- настройка оборудования;

- испытания оборудования; 

- обучение технического персонала Заказчика;

- изготовление Поставщиком тестовых деталей на поставляемом оборудовании;

- ввод поставляемого оборудования в эксплуатацию. 

Шеф-монтаж, пуско-наладка, испытания поставленного оборудования, сдача в эксплуатацию, обучение технического персонала Заказчика должны проводиться специалистами сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования.

Приёмка работ по вводу в эксплуатацию поставляемого оборудования проводится Заказчиком после изготовления Поставщиком 10 (десяти) тестовых деталей-представителей из материала (заготовок) Заказчика по предоставляемой Заказчиком конструкторской документации и сдачи тестовых деталей ЦИЛ на соответствие требованиям конструкторской документации Заказчика.  Конструкторская документация представлена в Приложении № 1 к настоящему техническому заданию. 

7.2. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести обучение технического персонала Заказчика на территории Заказчика (по месту эксплуатации оборудования) в течение на менее 3 (Трех) рабочих дней, в количестве 4-х человек:
- оператор станка – 2 чел.,
- программист ЧПУ – 1 чел.,

- обслуживающий персонал (наладчик) – 1 чел.

8. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 
•Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного, нестандартного и экспериментального оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 

•Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

9. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
•Срок гарантии - не менее 12 месяцев после ввода Товара  в эксплуатацию. Если производитель предоставляет гарантийный срок на Товар более 12 месяцев, Поставщик обязан предоставить  гарантийное обслуживание на срок, равный сроку производителя.

•Предоставление гарантии качества распространяется на весь объем поставляемого Товара, за исключением расходных материалов.  Расходные материалы должны иметь свою гарантию, предоставляемую их производителями.

•Гарантийное обслуживание Товара должно осуществляться Поставщиком  в течение всего гарантийного срока.

•Все расходы на обслуживание Товара в гарантийный срок осуществляются за счет Поставщика.

10. Требования к упаковке: 
Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.
11. Прочие дополнительные требования: 

•Дата выпуска Товара – не ранее 2022 года.

•Поставляемое оборудование должно быть новым, не бывшим в употреблении, не восстановленным, промышленного производства, не должно иметь дефектов.

•Поставщик должен иметь статус производителя или официального представителя производителя. Соответствующий статус должен быть подтвержден сертификатом производителя поставляемого оборудования.
•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

•Поставщиком должна быть предоставлена Заказчику информация, технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого оборудования, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, водоподведения/водоотведения, рекомендуемую планировку размещения оборудования, схему нагрузок на фундамент, требования к фундаменту и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого оборудования.
Инициатор закупки (ИЗ): Начальник отдела 47

(Начальник подразделения)








______________________Е.Н. Суриков

       (подпись, расшифровка подписи)
Приложение №1 

к Техническому заданию
[image: image1.png]*U’!

63

65291193

V21

89202

fA

069:002

28:02

53

1301 [00: 29003

bl41

05
36:002°

i
t 18:002°
g 284

N wenu

010

1.7, 56.62

930

815 48.55

100

16.23, 0T

00

2,39

1730

1 *Pueps B copabor

2 MpeBenssse omknosesus pasnech wexdy ey nepecesesui vexdly
negboi enu u noBs D200 e C UENTAHDG b Borotod <003

3 Mlonucraence yhenuseste danycxa wexdy ocoo Ba3obai weny u ocsH nadix
Tpuenri0-mu wenei Bo <005

4 Donycxaencs yhenssense Zonyeka #0 15 wersx +a puvepe 05:003
uupusa wen) B0 005, va pasvepe 069:007 [znyfira tpessen uenl
005,

5 ongcx rponumeHOCT vpx nobepvocTed mputs 01

6 Kovan mpyBs kot 8 puswepd (36:002¢18:002 wn o e
3 b 0 OPLOD € O epexsdon k OCHIBHOTY Cesertn B

7 Ocmaeie mexiuteckue mpeBatiass - no OCT4r 00700,

8 Kkorna0864 o OCT 10715201191

e o B o (I

o Nemans 001 | 21

[ e T e T

o gt KPH 6 50 4 TOCT 617-200




PAGE  
4

